Introduzione

Misurazione del gloss

Il gloss & 'espressiona di una perceziohe visiva cha nasce
contemparaneamente all'osservazions di una superficia,
Cuanto maggiore & lale percezicne, tanto pid speculare @ la
riflessione della luce.

Ad alto gloss

Su superfici piane, assolutaments lisce o lucidate & possibile
riconoscere chiarameante immagini speculari. La luce inci-
dente viane riflessa specularmente sulla superticie, vale a
dire nella direzione di riflessions principale. L'angeodo di rifles-
sione corrigponda all'angolo di irraggiamento,

Gloss maedio fino ad opaco

Le superfici ruvide riflettono la luce non solo nella direzione
di riflessicne principale, ma la diffiondono anche in altre dire-
zioni, Pertanto, la qualita di riproduzians della superficie
risulta inferiore: un oggetto riflesso apparira non pio Erillante,
benst stocako,

Cluante pit uniformemente la luce verrd diffusa nell’ambiente,
tanto minore sara lntensita delle component riflesse specu-
larmente & tanto pil opaca risulterd la superficie.

Brillantezza / Gloss

Riflettometro per la misurazione del gloss

Il rifletamelro misura fa riflessione speculare, ossia lintensita
della luee riflessa, entro unbarea di dimensioni ridotte,
sull'angolo di riflessione,

Sensorng

I

I

I
T

I

misurasiong della rflessione speculare

L'intensita della luce rflessa dipends dal maleriale
dal'angola di iraggiamento, Nei non metalll (lacche, material
plastici, la luce riflessa aumentera allaumentare dell'angolo
diirraggiameanto. La luce irraggiata, penetrata nel materiale,
in relazione alla tonalita oi calere, sara parzialmente assorbita
o diffusa.

Mei metalli, 1a riflessione & notevolments maggiore &, a
differenza dei non metalli, la dipendenza dall’angolo non &
cosi rilevants.

Esempio:
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| risultati di misurazione del riflettometio non sono relativi-alla
quantita di hce irragoiata, ma ad un vetro standard nerg,
lucidato, con indice di rifraziona predefinito, Per il suddetto
standard, il valore di misurazione sard impostate pari a 100
unita di gloss - le cosiddelle Gloss Units - {calibrazione).

Per rateriall con indice di dfrazions maggiora, i valore di
misurazions pus esscre maggore alle 100 unitd di gloss
(GLY, ad esempio perle pelicole. In materiali rasparenti &
passikile che il valore di misurazione aumenli ulteriarments,
tramite riflessione multipla nel matenale. Mei metali, in
sequilo allelevato valore di riflessione, & possibile addiritiura
oltanere misurazioni di 2000 G, In questo caso, per prassi.
=i correla la misurazione alia quantita di luce irraggiata e la si
BEprime in .
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Gloss / Brillantezza

Marme specifiche a livello internazicnale definiscone le carat-
teristiche coslrullive ¢ o funzionamento essenziali par ottang-
re, da diversi riflettometr, risultati df misurazions confrontahili.
Il vatore di misurazicne del riflettometro risulta influsnzato
soprattutlo dallangoele o irraggiamento. Per ottenare una
chiara differenziaziona tra le diverse superfici {dalle pil
opache alle pii brillant), con un corrello criteric di lettura,
sono stale definite tra differenti geomelrie, per altrettanti
differenti range di misurazione:
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Grado del gloss  Valore 607 misuraz. eseguita con
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A medio gloss geometria a 60°

Ad alto gloss geomatria a 20°

Opaco gecmeatria & B5°

In settori applicativi speciall si utilizrano anche apparecehii-
fure con geometria a 45% @ 5 757,

Introduzione

Low Gloss  Semi Gloss  High Gloss
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Mel'esempio sono stale classificate visivamente 13 prove in
base al grado di gloss, da apaco fine ad alto gloss, & misu-
rate con letre geomelrie standard. Melle sezioni delle curve
can andameanto maggiormante verticalizzato, la differenze tra
le prove sono mostrate in maniera ottimale, mentre nelle se-
Fioni delle curve pil piatte, la geometria di misurazione, ina-
datta su quei valod di brilantezza, non permetle risultati di
lettura correlabili alle percerioni visiva,

Misurazione del gloss per qualsiasi applicazione — se avete a

che fare con applicazioni specifiche ¢ se avele bisogno di

una saluzione universale per superfici da molto brillint a

opache, BYK-Gardner offre una linea completa di glossmeatri;

B Strumeante di riferimenta per il laboratorio, haze-gloss
strumenti portatili, micro-gloss

B Le loro caratteristiche uniche |i hanno resi famosi come gli
standard industriali per 1a misurazione del gloss,

20° 60° 85° 45° 75°
Utilizzo Lacehe, matarial plastic, materal vari Ceramica Carta
filrm winile

Ad alte gloss A medio glose Cpaco A medio gloss Opaco
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Metallo lucidata
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