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Il controllo statistico della qualita

Per il monitoraggio, il controllo e I'ofti-

mizzazione dei processi di riempimento

nel tofale rispefto delle normative eco-

nomiche e legali vigenti nei seguenti

settori industriali:

= Alimentare

= Cosmetico

= Farmaceutico

J = chimico

Il processo di riempimento

documentafo nero su bianco



Il controllo statistico della qualita

SQC14 - La piacevole sensazione di mante-
nersi sempre eniro i limifi, in sicurezza. g

m Conformita alle disposizioni legali in materia di farmacopea o di

imballaggi preconfezionati
m Comandi ultra-semplici
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m Connettivita con diverse bilance METTLER TOLEDO

Disposizioni legali in materia di
farmacopea o di imballaggi precon-
fezionati

Se lavorate nel settore degli imbal-
laggi preconfezionati, sapete bene
che il riempimento deve essere accu-
rato: questo infatti non deve essere
insufficiente, inolfre anche il sovrado-
saggio e da evitare. Come produttori
di prodotti farmaceutici lavorate se-
condo le norme GMP e ben sapete
ogni softodosaggio o sovradosaggio
va evifato. L'uniformita & d'obbligo!
SCQ14 ¢ il supporto ideale in en-
frambi i casi.

Comandi estremamente semplici
Dovete configurare il sistema com-
patto SQC? Desiderate creare un
nuovo articolo o personalizzare un'-
impostazione? Nessun problemal
SQC14 & subito pronto per il campio-
namento successivo. Basta premere
il fasto tara della bilancia e SQC14
avvia immediatamente il campiona-
mento. Piu semplice di cosi...

Un criterio di valutazione completo
Tutte le informazioni sullo stato, la
dispersione e I'andamento dei vostri
campionamenti sono subito messe d
disposizione su stampa; in questo
modo ¢ possibile verificare in tempo
reale il rispetto 0 meno delle folleran-
ze, senza alcuno spreco di materiali.

-

Documentazione nero su bianco determinazione dei tempi, e alla bilan-
Stampando regolarmente le statisti- cia ufilizzata, le stampe statistiche
che, & possibile documentare in ogni  soddisfano i requisiti dei pit moderni
momento il fotale controllo sulle sistemi di gestione della qualita e
quantita di riempimento. Grazie alla garantiscono la conformita alle norma-
chiara identfificazione del prodotto, tive dei settori alimentare, cosmetico,
I'accuratezza dei dati relativi alla chimico e farmaceutico (FPVO, GxP).

Caratteristiche prodotto SQC14
¢ Applicazione SQC infegrata nella stampante per scontrini
e Sistema compatto SQC in combinazione con la bilancia
e \lisualizzazione delle informazioni di base sul display della bilancia
e Inserimento dati numerico e alfanumerico framife tastiera a membrana della
stampante
Numero articoli - 16060
— con un massimo di 19 paramefri
Sistema tolleranza — UE o FPVO
— farmacopea UE
— 3 sistemi di tolleranza selezionabili liberamente
— tolleranza media separata (TM)
Unita - mg, g, kg, oz, Ib, GN, dwt, ml, |, fz
Campionamenti  — tfara media
— tara singola (prepesata / seconda pesata)
— pesata additiva
— alimentazione automatica framite LV11

Statistiche — 2 per articolo
— tempistiche selezionabili liberamente
Rendiconti — stampa campionamento
— stampa sfatistica
Dati configurabili - dafa/ora, identificazione bilancia, folleranze, violazioni di
folleranza, isfogramma, fabella classi
Sicurezza — appositi test di funzionamento documentano I'operativita

oftimale della bilancia collegata con SQC14
— stampa di rendiconti da alfre opplicozioni*)
— protezione tramife password per la configurazione del sistema
Interfacce: 1 RS232, 2 LocalCan; Cavi: 1 RS232 in dofazione; Stampante grafica:
caratteri/riga, carta normale; Collegamento in rete: 115/230V (+15%/-10%);
Consumo energetico: 10VA; Peso: 1,6 kg; Dimensioni: 150 x 190 x 80 mm
(largh. x prof. x alt.)

*) opzione non disponibile con futfe le bilance
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Bilance METTLER TOLEDO collegabili:

e Bilance analitiche e di precisione XS/XP

e Bilance AB-S e PB-S

e Bilance AL e PL

e Bilance AX/MX e AG/PG/PG-S/SG; bilance AB/PB/SB con
software V1.20 e superiore; BBA/BBK422/425, IND425

e Viper SW con sofiware V1.15 e superiore

e Spider1/Spider1S con software V 4.58 e superiore

Optional / accessori:

e Alimentatore di compresse LV11

e |ndicazione visuale o acustica delle violazioni di folleranza
con interfaccia per il processo LC-I/0

e Manuali di validazione

e Cavo LocalCan 229115

———— BTATISTICA 1 — B~
Imizio 2E.11.85 14:84
Fine 28.11.85 14126
1D BATH CRRE
Ha BRTTT. 9. TREA. 81

Bilamcis METTLER TOLEDOD
PESERZ-5 Standard J198.7
SHRr 1121812483

Hominale 568.88 ml
Tara 16.88 g
Dersith B.2489 g9-ml
Bl=.tall. 2iUE +/-

t2- 18.0a8% 9,688 ml
= 9B 4,588 ml
1+ 9,08 4,508 ml
2+ 18, 08% 5.008 ml

Max. n o
Camp. # 12
A (=]
W 18] .28 58,679 ml
§ B.6TE 2. 8T8 ml

Hin B8.4%% 44,29 ml
Max 123,454 61.72 ml
F .65 17.45 ml

{T2= 5] A X
{T1=- 1 16T &
*Ti+ 4 G.BI X
*Ta% 1 LT X
Z8.11.0% 14338

£T2 5] B.8a X
{Tl a 8.8a8 &
{T1 1 1.67 X
-4 2 A, 5
-5 4 B.ET %
=2 T 11.67 %
. | i1 18.33 %
| 14 L,
*2 B 1533 %
+3 B 1898 X
+4 3 5.88 =
»T1 2 . -
*T1 i 167 %
¥ T2 1 1.67 X
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—== CAMPIONAMENTD - @8-

8. 11.85 i4:58
iD BATH CARE
H., BT 9. TRER . B

Bilancia METTLER TOLEDO
FEIORZ-5 Stapdard 3168, 9 — Identificazione bilancia
EHR: 1121812483

Hominale o8, 88 ml
Tara 16,80 g
Densits 2.9400 g/ml
1 4821 1 1 8l 1|
2 at.e2 11 Qi - 3
b “{.E66& 1 | 1.1 | — Valorisingoli con classifica-
4 Sa.6l + 4 H# 1) zione (fraccia valore singolo)
5 584344 & ||
% 181.81% 0,594 1 — Valore medio dei campionl
5 T L A8 ml — Misura per la dispersione
Min "E‘jr': 48,21 mi del campione (deviazione
FIE'- H:I-\.ll .12-'| q_” |EIEI ml STQndOrd)
B 6. 89 3.45 ml
LT2— | a. 08 X
£ 8 8,80 % o
STL4 8 @, o 5 — Violazione della folleranza
T2+ 8 B.Ba X
£8:11.85 L5188
Stat.1: Camp. B 17 Valore medio di tutti i campioni
% 188.21% 58,187 ml — nella statistica
= 3.533 2,772 ml — Deviazione standard di utti i
campioni nella statistic
Traccia R Traccia %
¥ 1 1 || | |
i « - et Differenza e valore medio
¢ .« & . — degliulimi 10 campioni
Je Al
¥ i1 ' 1
s 11 2 1
# 11 £ 1
k| 18 1 1
% PR 1
= L g 1
@ 349 - Hom 4 www.mt.com

Per ulteriori informazioni

Vendita e assistenza: )
ServiceXXL ~ Semice XXi

Toilored Services Assistenza infegrale
e Pacchetti di assistenza concepiti in base alle
esigenze individuali
e Contrafti di assistenza
MinWeigh o Certificati di calibrazione in loco
e Determinazione della pesata minima con

MinWeigh
Mettler-Toledo GmbH, Q 9 Sertificazione di qualita
Sviluppo, produzione e verifica conforme a ISO

CH-8606 Greifensee, Svizzera 9001. Sistema di compatibilita ambientale con-
Tel. +41-44-944 22 11, Fax +41-44-944 30 60 forme @ 1SO14001.

Salvo modifiche fecniche © Mettler-Toledo GmbH 12/05 «Conformité Européenne»
Stampato in Svizzera 00 721 207 Questo simbolo garantisce che i nostri prodoti

sono conformi alle direffive pit recenti.



